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Arbeitsplan — Arbeitsschritte Grundkorper
1 Werkstiick absagen
AnreiBen der Sagelinie mit Winkel und Reiffnadel
Sagen mit der Handbiigelsage entlang der Linie
2 Stirnseiten eben und winklig machen
Eine Seite mit der Frasmaschine eben und winklig frasen
Anreillen der Hohe (h =30 mm)
Andere Seite mit Feile gerade und winklig feilen (auch mit Sage?!)
3 Biigelbohrungen bohren
AnreiRen der Bohrungen auf der Stirnseite (Hohenreil3er)
Bohren von zwei Bohrungen (t =2 mm, t = 20 mm)
4 Mittenbohrung - Mittelbohrung
AnreilRen der Mitte und kérnen
Bohren mit kleinem Durchmesser (d =4 mm)
Frasen mit grofem Durchmesser (d = 14 mm)
5 Fasen der Mittelbohrung
Senken der Fasen (1,1 mm) oben und ...
... unten mit dem Kegelsenker bei kleiner Drehzahl
6 Nut fiir die Mutter
AnreiBen der Nut mit h =10 mm oben und unten
Sagen der Nut oben und unten
Feilen der Sdageschnitte
7 Bohrung fertig bohren (Durchgangsbohrung)
8 Alle Fasen feilen




